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Zalacznik nr 1

Opis Przedmiotu Zamowienia

1. Przedmiot zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest: Dostawa, instalacja, uruchomienie oraz przekazanie do
eksploatacji kompletnej linii technologicznej do kalibrowania, wazenia i pakowania w tacki w
atmosferze modyfikowanej (MAP) Swiezych elementow z kurczaka, wraz z kontrolg masy
gotowych opakowan oraz kontrola przy uzyciu detektora metali i detektora kosci.

Przedmiot zaméwienia obejmuje w szczegélnoSci:

1. opracowanie koncepcji kompletnej linii technologicznej,

2. dostawe wszystkich urzadzen, podzespotdéw i elementdéw niezbednych do prawidtowego
funkcjonowania linii,

3. montaz, instalacje¢, integracje 1 uruchomienie linii w miejscu wskazanym przez
Zamawiajacego,

4. przeprowadzenie prob rozruchowych,

5. przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie obstugi, eksploatacji oraz
podstawowych czynnosci konserwacyjnych.

Linia ma stuzy¢ do pakowania kalibrowanych, swiezych elementow z kurczaka w tacki w
atmosferze modyfikowanej (MAP).

2. Wymagania minimalne

Dostarczona linia technologiczna musi by¢ kompletna, fabrycznie nowa, wolna od wad, gotowa
do pracy 1 spetnia¢ co najmniej nastgpujace wymagania minimalne:

2.1. Strefa zaladunku

1. Linia musi umozliwia¢ rgczny zatadunek elementéw z kurczaka z pojemnikéw typu E2 lub
pojemnikow réwnowaznych, stosowanych w przemysle spozywczym.

2.2. Linia musi by¢ wyposazona w detektor kosci z odrzutem przeznaczony do pracy w przemysle
spozywczym, zintegrowany z linig lub w peni z nig wspotpracujacy, o wydajnosci
dostosowanej do maksymalnej wydajnosci linii.

2.3. System kalibrowania i wazenia



2. Linia musi by¢ wyposazona w system indywidualnego wazenia i kalibrowania kazde;j
sztuki produktu, o wydajno$ci nie mniejszej niz 240 sztuk na minute.

3. System musi umozliwia¢ jednoczesne wazenie i sortowanie w co najmniej 12 bramkach /
torach, w tym co najmniej po 6 bramek / torow na kazda stron¢ urzadzenia.

4. Dopuszcza si¢ 12 bramek na jedng strone.

5. System musi umozliwia¢ kalibracj¢ produktow w przedziatach wagowych o szerokosci
mieszczacej si¢ w zakresie 2040 g.

6. System musi umozliwia¢ formowanie porcji:
a) statowagowych, w szczeg6lnosci dla mas docelowych okoto: 0,5 kg, 1,0 kg, 2,5 kg, 4,5
kg, 5,0 kg, 10,0 kg, 15,0 kg oraz 20,0 kg, lub
b) wedtug zadanej liczby sztuk w opakowaniu, np. 2 sztuki w opakowaniu.

7. Dopuszcza si¢ rozwigzania rownowazne funkcjonalnie, pod warunkiem zapewnienia
parametréw nie gorszych niz wymagane przez Zamawiajacego.

2.4. Modut pakowania w tacki MAP

7. Linia musi by¢ wyposazona w automatyczne urzadzenie do pakowania produktow w tacki
w atmosferze modyfikowanej (MAP), z zastosowaniem mieszaniny gazow
wysokotlenowych oraz funkcja uzyskania wymaganych parametrow prozni
technologicznej, zgodnie z technologia pakowania §wiezego migsa.

8. Urzadzenie musi umozliwia¢ pakowanie co najmniej w dwoch formatach tacek:
a) 187 x 137 mm,
b) 324 x 264 mm.

9. Urzadzenie musi umozliwia¢ stosowanie tacek o gltgbokosci od 12 mm do 110 mm.

10. Urzadzenie musi by¢ przystosowane do pracy z tackami wykonanymi z materiatow
sztywnych, dopuszczonych do kontaktu z Zywnoscia.

11. Minimalna wydajno$¢ urzadzenia pakujacego musi wynosic:
a) dla tacki 187 x 137 mm — nie mniej niz 2600 opakowan na godzing,
b) dla tacki 324 x 264 mm — nie mniej niz 800 opakowan na godzing.

2.5. Wymiana narzedzi

12. W ramach zamowienia Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wozek lub inne
dedykowane rozwigzanie techniczne umozliwiajace bezpieczng wymiang narzedzi /
formatéw urzadzenia pakujacego.

2.6. Kontrola masy

13. Linia musi by¢ wyposazona w automatyczny kontroler masy gotowych opakowan, z
funkcja automatycznego odrzutu opakowan niespetniajacych zadanych parametrow.

2.7. Detekcja metali

14. Linia musi by¢ wyposazona w detektor metali przeznaczony do pracy w przemysle
spozywczym, zintegrowany z linig lub w pelni z nig wspoétpracujacy, o wydajnosci
dostosowanej do maksymalnej wydajnosci linii.



15. Detektor metali musi by¢ wykonany ze stali nierdzewnej lub materialéw rownowaznych,
przeznaczonych do stosowania w §rodowisku produkcji spozywcze;.

2.8. Wazenie 1 etykietowanie

16. Linia musi by¢ wyposazona w automatyczny system wazenia i etykietowania gotowych
opakowan, umozliwiajacy nanoszenie etykiet co najmniej na gornej lub dolnej powierzchni
tacki.

17. System etykietowania musi by¢ dostosowany wydajnoscia do pracy catej linii, tak aby
mozliwe bylo oznakowanie kazdego gotowego opakowania.

2.9. Wymagania materialowe i eksploatacyjne

18. Konstrukcja linii oraz elementy majace kontakt z produktem muszg by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej lub innych materialéw dopuszczonych do kontaktu z zywnoscig, zgodnych z
obowigzujacymi przepisami prawa.

19. Elementy linii muszg by¢ przystosowane do pracy w srodowisku przemystu spozywczego
oraz odporne na mycie i czyszczenie z uzyciem wody pod ci$nieniem, w zakresie
przewidzianym przez producenta.

20. Linia musi by¢ przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia okoto +3°C.

21. Okres gwarancji na cato$¢ linii nie moze by¢ krotszy niz 12 miesigcy, liczac od dnia
podpisania protokotu odbioru koficowego bez zastrzezen.

3. Zakres obowiazkow Wykonawcy
W ramach realizacji zaméwienia Wykonawca zobowigzany bedzie takze do:

1. dostawy wszystkich urzadzen do miejsca wskazanego przez Zamawiajacego,
montazu, instalacji, integracji i uruchomienia kompletnej linii,

wykonania niezbednych regulacji, prob i testoéw funkcjonalnych,
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przeprowadzenia szkolenia personelu Zamawiajacego w zakresie obstugi, eksploatacji oraz
podstawowych czynno$ci konserwacyjnych,

5. przekazania dokumentacji techniczno-ruchowej, instrukcji obstugi, instrukcji konserwacji
oraz innych dokumentow wymaganych przepisami prawa, w jezyku polskim.

4. Wymagania ogélne

1. Wszystkie urzadzenia i elementy wchodzace w skiad linii musza by¢ fabrycznie nowe,
kompletne 1 gotowe do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.

2. Dostarczona linia musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami prawa, w szczegolnosci
w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania, higieny oraz dopuszczenia do kontaktu z
Zywno$cia.

3. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wzajemng kompatybilno$¢ wszystkich
elementow linii oraz za osiggnigcie przez lini¢ parametréw wymaganych w niniejszym
Opisie Przedmiotu Zamowienia.



4. Wszelkie rozwigzania rownowazne oferowane przez Wykonawce musza zapewniac
parametry techniczne, technologiczne, uzytkowe i jako§ciowe nie gorsze niz wymagane
przez Zamawiajacego.



